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SARI 

 

PT. Ricopec Indonesia merupakan perusahaan pemegang izin usaha 

pertambangan (IUP) operasi produksi yang bergerak dalam bidang usaha 

pertambangan bijih bauksit. PT. Ricopec Indonesia ini termasuk dalam wilayah 

Kecamatan Meliau, Kabupaten Sanggau, Provinsi Kalimantan Barat. Kegiatan 

penambangan yang diterapkan PT. Ricopec adalah tambang terbuka (surface 

mine). 

Kegiatan penambangan bijih bauksit dilakukan dengan menggunakan 

metode open pit dan open cut, penambangan open pit dilakukan dari permukaan 

yang relatif mendatar kebawah mengikuti endapan biji, sedangkan open cut 

dilakukan pada lereng suatu bukit, jadi penerapan open pit dan open cut 

tergantung pada letak dan bentuk endapan bijih bauksit yang akan ditambang. 

Tujuan dilakukan penelitian ini adalah untuk mengetahui produksi nyata 

atau aktual dari alat gali muat dan alat angkut pada kegiatan penambangan bijih 

bauksit dan mengetahui penyebab tidak tercapainya produksi alat gali muat dan 

alat angkut. Kegiatan penambangan bijih bauksit di PT. Ricopec Indonesia 

menggunakan kombinasi 1 unit excavator Komatsu PC 200 LC-8 dengan 6 unit 

dump truck Hino FM 260 JD. Target produksi yang ditetapkan adalah 100.000 

ton/bulan. Produksi nyata yang didapatkan pada fleet Komatsu PC 200 LC-8 

sebesar 73.767 ton/bulan dimana target produksi saat ini belum tercapai. 

 Upaya peningkatan target produksi dilakukan dengan cara perbaikan cycle 

time alat gali muat dan alat angkut, dan memperbaiki efisiensi kerja. Adapun 

perhitungan setelah melakukan perbaikan, produktivitas perbaikan yang 

didapatkan pada fleet Komatsu PC 200 LC-8 sebesar 93.030 ton/bulan. Dengan 

demikian maka target produksi yang ditetapkan dapat tercapai. 

Kata kunci : Produksi, cycle time, dan faktor tidak tercapai produksi. 
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