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SARI

PT. Citra Lampia Mandiri (PT. CLM) merupakan perusahaan yang bergerak
dalam bidang usaha pertambangan bijih nikel yang terletak di Kabupaten Luwu
Timur, Provinsi Sulawesi Selatan. PT. Citra Lampia Mandiri bekerja sama dengan
PT. Gunung Verbeck Karebbe selaku subkontraktor untuk melakukan
penambangan. Pada blok Landau terbagi menjadi beberapa blok penambangan
yakni blok A, B, C dan D, namun penelitian hanya dilakukan di blok C dengan
target produksi yang diberikan perharinya adalah 50.000 Bcm/Bulan. Permasalahan
yang terjadi adalah belum tercapainya terget produksi dari alat gali muat dan alat
angkut terutama pada Blok C yang disebabkan adanya waktu kerja yang terbuang
karena adanya hambatan kerja baik hambatan yang dapat dihindari maupun
hambatan yang tidak dapat dihindari. Dengan adanya hambatan-hambatan tersebut
akan memperkecil waktu kerja efektif sehingga menyebabkan efisiensi kerja
rendah. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui berapa kemampuan produksi alat
gali muat dan angkut yang digunakan dan jalan angkut yang kurang lebar sehingga
tidak bisa dilewati alat angkut secara bersamaan dan menyebabkan waktu tunggu
papasan yang berpengaruh ke waktu edar bagi alat angkut. Dalam proses
pengupasan overburden di Blok C menggunakan alat yang beragam, yaitu alat gali
muat Sany SY 330H dan alat angkut Dump Truck Mitsubishi Fuso 220 ps (6x4).
Perbaikan yang dilakukan adalah untuk menekan waktu edar dengan cara
mengurangi waktu tunggu papasan yang berpengaruh pada waktu edar alat angkut,
dengan cara memperbaiki pada 1 titik jalan angkut yang mengalami waktu tunggu.
Setelah dilakukan perbaikan jalan pada titik yang mengalami waktu papasan yang
meyebabkan waktu edar alat angkut yang sebelumnya 17.95 menit menjadi 16.94
menit. Upaya peningkatan produksi dilakukan dengan cara yaitu peningkatan
efisiensi kerja dengan melakukan perbaikan terhadap hambatan yang terjadi,
sehingga efisiensi kerja untuk alat gali muat menjadi 83% dengan peningkatan
produksi yang awalnya 46.386 Bcm/bulan kini menjadi 50.652 Bcm/bulan,
sedangkan untuk efisiensi kerja alat angkut meningkat menjadi 84% dengan
peningkatan produksi yang awalnya 46.170 Bcm/bulan menjadi 50.490 Bem/bulan.

Kata Kunci : Produksi, Produktivitas, Efektivitas, Waktu Edar
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