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“Kepada-Mu ya Tuhan, aku berseru, dan 

kepada Tuhan Yesus Kristus aku memohon” 

“Sebab kepada-Mu, ya Tuhan, aku berharap : Engkalah 
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ABSTRAK 

 

Paduan Fe-Al-Mn ialah kandidat baja tahan karat austenitik pengganti baja 

konvensional yang saat ini terus dikembangkan. Al menjadi pengganti Cr selain 

berfungsi sebagai penstabil ferit memberikan efek penurunan densitas paduan yang 

relatif signifikan. Mangan berfungsi sebagai penstabil austenite, memperbaiki sifat 

hot workability. Disamping itu penambahan molibdenum (Mo) akan membuat 

butiran paduan semakin kecil sehingga diperoleh penguatan sifat mekanik. Pada 

penelitian ini akan dipelajari pengaruh waktu proses nitridasi plasma terhadap 

distribusi struktur mikro dan kekerasan permukaan paduan Fe-Al-Mn-Mo.  

 Bahan yang digunakan pada penelitian ini adalah paduan Fe-Al-Mn-Mo 

berbentuk ingot menggunakan ukuran 195 mm x 15 mm x 50 mm. Proses nitridasi 

plasma dilakukan dengan temperature 500 °C selama 3 jam, 4 jam 5 jam di 

tekanan1,8 bar. Pengujian yang dilakukan yaitu pengujian komposisi kimia, 

struktur mikro optik, SEM-EDS, dan distribusi kekerasan mikro Vikers.  

Hasil pengujian komposisi kimia menunjukkan paduan Fe-Al-Mn-Mo 

mengandung unsur utama besi sebesar 76,52%, unsur paduan utama mangan 

sebesar 14,11%, alumunium sebesar 10,62%, molybdenum sebesar 0,45% dan 

karbon sebesar 1,28%, sehingga termasuk baja paduan tinggi.  Paduan Fe-Al-Mn-

Mo memiliki struktur austenite (ℽ) dan ferit (α). Ketebalan lapisan maksimum 

terjadi pada waktu 5 jam sebesar 2,195µm. Kadar unsur nitrogen sebesar 0,05 % 

berat, 0,12 %berat, dan 0,15 % berat, berturut-turut pada waktu 3 jam, 4 jam dan 5 

jam. Hasil uji kekerasan permukaan dengan metode mikro Vikers menunjukan nilai 

kekerasan tertinggi sebesar 766,13 kg/mm2 pada waktu 5 jam. Hasil uji distribusi 

kekerasan menunjukan nilai kekerasan tertinggi di permukaan selanjutnya menurun 

hingga mendekati nilai kekerasan raw material pada jarak 0,25mm dan 0,30mm.  

 

Kata kunci :Paduan Fe-Al-Mn-Mo, Nitridasi Plasma, Komposisi kimia, Distribusi 

Struktur Mikro dan Distribusi Kekerasan 

 


