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SARI

PT. Bukit Asam, Thk merupakan perusahaan badan usaha milik negara
(BUMN) yang bergerak dibidang pertambangan batubara yang terletak di daerah
Tanjung Enim, Sumatera Selatan. Metode pemuatan dan pengangkutan batubara
yang di gunakan PT. Bukit Asam Tbk adalah Metode Continuous Mining
menggunakan Bucket Wheel Excavator (BWE), Belt Wagon (BW) dan Belt
Conveyor yang keseluruhan alat ini dapat melakukan kegiatan pengakutan seperti
gali, muat dan angkut. Alat-alat ini merupakan satu kesatuan yang jika salah satu
alat mengalami kerusakan, maka alat lainnya tidak akan beroperasi (Stand by).
Berdasarkan pengamatan yang dilakukan pada saat transfer batubara di live
stockpile in pit TAL penambangan PT. Bukit Asam, Thk didapatkan bahwa
kegiatan operasi produksi tidak memenuhi target yang telah ditetapkan. Hal ini
disebabkan karena terdapatnya waktu tunggu oleh BWE akibat overload CE-31
dan sering terjadinya kerusakan pada mesin BWE itu sendiri. Hal ini dapat
menyebabkan dampak terhadap produksi batubara yang relatif kecil atau sedikit.
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui produksi aktual dari BWE 202 serta
menentukan faktor — faktor yang menyebabkan produksi tidak tercapai, dan
mengupayakan peningkatan produksi agar sesuai dengan target yang telah di
tetapkan. Metode penelitian yang di gunakan pada penelitian kali ini adalah
Metode Kuantitatif. Target produksi yang telah ditentukan oleh pihak perusahaan
adalah sebesar 615.000 Ton batubara pada bulan Desember 2022. pada penelitian
yang telah di lakukan selama 15 hari (Senin-Jum’at) terhitung mulai dari 12
Desember 2022 sampai dengan 30 Desember 2022 di live stockpile in pit Tambang
Air Laya PT. Bukit Asam, Tbk adalah 144.207,8 Ton, pada dasarnya alat tersebut
mampu menghasilkan produksi lebih dari yang telah dicapai mengingat kapasitas
alat yang telah dirancang oleh pihak perusahaan sebesar 1050 Ton/jam, artinya
dalam satu bulan alat ini mampu menghasilkan 756.000 Ton. Namun pada kondisi
nyata atau akutal lapangan didapatkan rata-rata produksi BWE 202 adalah 635,60
BCM/Jam dengan rata-rata produksi 1 hari 9.613.86 Ton dengan pencapaian
produktivitas 76,27%. Kondisi tersebut di pengaruhi oleh kinerja dari BWE system
yang kurang maksimal dengan EU (efisiensi kerja) = 53,33 %, PA (kesediaan fisik)
= 63, 05 %, UA (pemakaian kesediaan) = 81,46 %, MA BWE 202 (kesediaan
mekanik) = 82,39 %, dan MA Belt Conveyor (kesediaan mekanik) = 66,11 %. Dari
penelitian yang telah di lakukan maka penulis merekomendasikan agar perusahaan
melakukan pengkajian ulang mengenai perawatan secara berkala dan teratur sesuai
dengan rencana perawatan Alat Tambang Utama (ATU), terutama pada alat yang
rentan akan aus seperti Roll Belt  Conveyor mengingat banyaknya masalah yang
terjadi pada Belt Conveyor yang dapat menghentikan pengoperasian BWE System,
serta melakukan pengurangan waktu tunggu dan pengkajian ulang mengenai
ukuran dimensi (lebar) dari frame belt conveyor dengan tujuan agar isi belt coveyor
lebih banyak dan isi nominal bucket bisa lebih optimal.

Kata kunci : Produksi, Bucket Whell Excavator, Continuous Mining
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ABSTRACT

PT. Bukit Asam, Thk is a state-owned company (BUMN) engaged in coal
mining located in the Tanjung Enim area, South Sumatra. The method of loading
and transporting coal used by PT. Bukit Asam Tbk is a Continuous Mining
Method using Bucket Wheel Excavators (BWE), Belt Wagons (BW) and Belt
Conveyors, all of which can carry out transportation activities such as digging,
loading and transport. These tools are a unit that if one tool is damaged, the other
tools will not operate (Stand by). Based on observations made during the transfer
of coal in the live stockpile in pit mining TAL of PT. Bukit Asam, Tbhk found that
production operations did not meet the set targets. This is because there is a
waiting time by BWE due to CE-31 overload and frequent damage to the BWE
machine itself. This can cause a relatively small or small impact on coal
production. This study aims to determine the actual production of BWE 202 and
determine the factors that cause production not to be achieved, and strive to
increase production to match the targets that have been set. The research method
used in this research is the Quantitative Method. The production target set by the
company is 615,000 tons of coal in December 2022. The research was carried out
for 15 days (Monday-Friday) starting from 12 December 2022 to 30 December
2022 at live stockpile in pit Laya Air Mine PT. Bukit Asam, Thk is 144,207.8 tons,
basically the tool is capable of producing more than what has been achieved
considering the capacity of the tool that has been designed by the company is
1050 tons/hour, meaning that in one month this tool is capable of producing
756,000 tons. However, in real or acute field conditions, the average production
of BWE 202 is 635.60 BCM/hour with an average production of 1 day of 9,613.86
tons with a productivity achievement of 76.27%. This condition was influenced by
the performance of the BWE system which was less than optimal with EU (work
efficiency) = 53.33%, PA (physical readiness) = 63.05%, UA (availability usage)
= 81.46%, MA BWE 202 ( mechanical readiness) = 82.39 %, and MA Belt
Conveyor (mechanical availability) = 66.11 %. From the research that has been
done, the authors recommend that the company conduct a periodic and regular
review of maintenance in accordance with the Main Mining Equipment (ATU)
maintenance plan, especially on tools that are prone to wear and tear such as Roll
Belt Conveyors considering the many problems that occur in Conveyor Belts.
which can stop the operation of the BWE System, as well as reduce waiting time
and review the dimensions (width) of the conveyor belt frame with the aim that the
contents of the coveyor belt are more and the nominal bucket contents can be
more optimal.

Keywords : Production, Bucket Whell Excavator, Continuous Mining
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