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SARI 

PT. Kalimantan Mitra Persada merupakan salah salah satu perusahaan yang 

bergerak dibidang pertambangan bijih bauksit dengan menggunakan sistem 

tambang terbuka yang menerapkan metode open shaft. PT. Kalimantan Mitra 

Persada melakukan penambangan di dua lokasi yaitu pada pit bravo dan pit 

chelsea dengan target total produksi unwashed ore 125.000 ton/bulan dalam satu 

shift dan dari target tersebut pit bravo dan chelsea memiliki target masing-masing 

sebesar 224,82 ton/jam atau 62.500 ton/bulan dalam satu shift. Namun produksi 

bauksit pada bulan januari belum mencapai target yang diharapkan. Oleh sebab itu 

penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kemampuan produksi aktual alat gali 

muat dan alat angkut, melakukan analisis dan menentukan faktor penyebab tidak 

tercapainya target produksi serta memberikan upaya perbaikan agar target 

produksi unwashed ore dapat tercapai. Penelitian ini menggunakan metode 

kuantitatif dan tahapan penyusuan skripsi ini dimulai dari studi literatur, orientasi 

lapangan, pengambilan data primer dan sekunder, pengolahan data, analisis data, 

kesimpulan dan saran. kemampuan produksi aktual alat pit bravo dan chelsea 

hanya mencapai target sebesar 82.761,71 ton/bulan dalam satu shift yakni 

kemampuan produksi aktual alat gali muat pit bravo sebesar 94.671,03 ton/bulan 

dan kemampuan produksi 7 unit alat angkut sebesar 42.846,24 ton/bulan dalam 

satu shift dan kemampuan produksi alat gali muat pit chelsea sebesar 91.338,49 

ton/bulan dan kemampuan produksi 8 unit alat angkut sebesar 39.915,47 ton/bulan 

dalam satu shift. Faktor yang menyebabkan rendahnya kemampuan produksi alat 

angkut dan tidak tercapainya target produksi pada pit bravo dan chelsea adalah 

nilai keserasian kerja alat gali muat dan alat angkut yang masih rendah, waktu 

edar alat angkut yang besar karena kondisi jalan yang berdebu, dan efisiensi kerja 

alat yang rendah karena kurangnya pengawasan terhadap operator. Upaya yang 

dapat dilakukan agar target produksi dapat meningkat yaitu memperkecil waktu 

edar alat angkut dengan melakukan perawatan jalan dan perbaikan keserasian alat 

dengan melakukan penambahan 5 unit alat angkut pada pit bravo dan 6 unit alat 

angkut pada pit chelsea untuk menyeimbangkan kemampuan produksi alat gali 

muat dan alat angkut. Sehingga setelah dilakukan upaya perbaikan produksi alat 

angkut pada pit bravo dan chelsea telah melebihi target produksi yaitu 155.123,84 

ton/bulan yakni pada pit bravo kemampuan produksi alat angkut meningkat 

menjadi 80.867,99 ton/bulan dan pada pit chelsea kemampuan produksi alat 

angkut meningkat menjadi 74.255,85 ton/bulan. 

 

Kata Kunci : Produktivitas, Waktu Edar Alat, dan Match Factor 
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ABSTRACT 

PT. Kalimantan Mitra Persada is one of the companies engaged in mining 

bauxite ore using an open pit mining system that applies the open shaft method. 

PT. Kalimantan Mitra Persada conducts mining in two locations, namely the 

Bravo pit and the Chelsea pit with a total unwashed ore production target of 

125,000 tons/month in one shift and from this target the Bravo and Chelsea pits 

have a target of 224.82 tons/hour or 62,500 tons/month in one shift. However, 

bauxite production in January has not reached the expected target. Therefore, this 

study aims to determine the actual production capability of loading and 

transporting equipment, conduct analysis and determine the factors causing the 

non-achievement of production targets and provide improvement efforts so that 

the unwashed ore production target can be achieved. This research uses 

quantitative methods and the stages of skripsi preparation start from literature 

studies, field orientation, primary and secondary data collection, data processing, 

data analysis, conclusions and suggestions. The actual production capability of 

Bravo and Chelsea pit equipment only reached the target of 82,761.71 tons/ 

month in one shift, namely the actual production capability of Bravo pit loading 

and digging equipment of 94,671.03 tons/month and the production ability of 7 

units of transportation equipment of 42,846.24 tons/month in one shift and the 

production capability of Chelsea pit loading and digging equipment of 91,338.49 

tons/month and the production capability of 8 units of transportation equipment of 

39,915.47 tons/month in one shift. Factors that cause low production capacity of 

transportation equipment and not achieving production targets at the Bravo and 

Chelsea pits are the low work compatibility value of loading and hauling 

equipment, large distribution time due to dusty road conditions, and low 

equipment work efficiency due to lack of supervision of operators. Efforts that can 

be made so that the production target can increase are to reduce the distribution 

time of transportation equipment by carrying out road maintenance and 

improving equipment compatibility by adding 5 units of transportation equipment 

in the Bravo pit and 6 units of transportation equipment in the Chelsea pit to 

balance the production capability of loading and hauling equipment. So that after 

efforts to improve the production of transportation equipment at the Bravo and 

Chelsea pits have exceeded the production target of 155.123,84 tons/month, 

namely at the Bravo pit the production capability of transportation equipment 

increased to 80.867,99 tons/month and at the Chelsea pit the production ability of 

transportation equipment increased to 74.255,85 tons/month. 

 

Keywords: Cycle Time, Match Factor, And Productivity 
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