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SARI 

 

PT. Teknik Alum Service merupakan perusahaan jasa pertambangan yang 

bergerak di bidang pertambangan bijih nikel yang terletak di Desa Buleleng, 

Kecamatan Bungku Pesisir, Kabupaten Morowali, Provinsi Sulawesi Tengah. Pada 

kegiatan penambangan bijih nikel di PT. Teknik Alum Service perusahaan 

menggunakan 1 unit alat gali muat Excavator Caterpillar 323 GC yang 

dikombinasikan dengan 12 unit alat angkut Dump Truck Hino 500 dengan target 

produksi sebesar 100.000 ton/bulan. Tujuan penelitian ini dimaksudkan untuk 

mengetahui seberapa besar produktivitas dan produksi aktual dari alat mekanis serta 

untuk mengidentifikasi faktor yang mempengaruhi produktivitas alat mekanis. 

Penelitian ini dilakukan dengan mengumpulakan data primer dan data sekunder 

menggunakan dua cara, yaitu pengamatan lapangan secara langsung dan 

penggunaan data perusahaan. Proses pemecahan masalah pada peneitian ini 

menggunakan metode komputasi dan analisis disertai data-data berupa peta, 

gambar, grafik dan tabel yang dapat membantu dalam penyampaian informasi hasil 

penelitian. Produktivitas aktual alat gali muat diperoleh sebesar 239,30 ton/jam dan 

produksi sebesar 87.570 ton/bulan sedangkan produktivitas aktual alat angkut 

didapatkan sebesar 19,90 ton/jam dan produksi sebesar 84.535 ton/bulan. Faktor 

yang sangat mempengaruhi produktivitas sehingga target produksi tidak tercapai 

yaitu cycle time dan fill factor. Waktu edar alat gali muat aktual yang didapatkan 

yaitu 16,98 detik dengan jumlah curah pengisian sebanyak 8 kali penumpahan, dan 

waktu edar aktual alat angkut yaitu 25,77 menit dengan jumlah muatan sebanyak 

9,99 m3. Upaya perbaikan yang berpengaruh dalam meningkatkan produktivitas 

yaitu dengan memaksimalkan persentase pengisian bucket menjadi 109% dengan 7 

kali penumpahan dan mengoptimalkan kecepatan rata-rata alat angkut dengan rutin 

menerapkan inspeksi kecepatan sehingga waktu edar dari nilai modus yang 

diperoleh menjadi 21,93 menit. Setelah dilakukan perbaikan maka didapatkan hasil 

produktivitas alat gali muat meningkat menjadi 304,67 ton/jam dan alat angkut 

menjadi 26,52 ton/jam dengan hasil produksi alat gali muat sebesar 110.580 

ton/bulan dan produksi alat angkut sebesar 112.654 ton/bulan, telah memenuhi 

target produksi perusahaan. 

 

Kata Kunci : excavator, dump truck, produktivitas, produksi, cycle time, fill factor  
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ABSTRACT 

 

 
PT. Teknik Alum Service is a mining service company engaged in nickel ore mining 

located in Buleleng Village, Bungku Pesisir District, Morowali Regency, Central 

Sulawesi Province. In nickel ore mining activities at PT Teknik Alum Service, the 

company uses 1 unit of Caterpillar 323 GC Excavator digging and loading 

equipment combined with 12 units of Hino 500 Dump Truck conveyance with a 

production target of 100,000 tons / month. The purpose of this study is to determine 

how much productivity and actual production of mechanical equipment and to 

identify factors that affect the productivity of mechanical equipment. This research 

was conducted by collecting primary data and secondary data using two methods, 

namely direct field observations and the use of company data. The problem solving 

process in this research uses computational and analytical methods accompanied 

by data in the form of maps, images, graphs and tables that can assist in conveying 

information on the results of the research. The actual productivity of the digging 

and loading equipment was obtained at 239.30 tons / hour and production of 87,570 

tons / month while the actual productivity of the transport equipment was obtained 

at 19.90 tons / hour and production of 84,535 tons / month. Factors that greatly 

affect productivity so that production targets are not achieved are cycle time and 

fill factor. The actual cycle time of the digging and loading equipment obtained is 

16.98 seconds with a total of 8 spills, and the actual cycle time of the transport 

equipment is 25.77 minutes with a total load of 9.99 m3. Improvement efforts that 

are influential in increasing productivity are by maximizing the percentage of 

bucket filling to 109% with 7 spills and optimizing the average speed of the 

conveyance by routinely implementing speed inspections so that the circulation time 

of the mode value obtained becomes 21.93 minutes. After the improvement, the 

productivity of the digging tool increased to 302.29 tons / hour and the conveyance 

tool to 26.52 tons / hour with the results of the production of the digging tool of 

110,580 tons / month and the production of the conveyance of 112,654 tons / month, 

has met the company's production target. 

 

Keywords : excavator, dump truck, productivity, production, cycle time, fill factor 
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