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SARI

PT Gag Nikel merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang penambangan
nikel laterit terletak di desa Gambir, Pulau Gag, Kecamatan Waigeo Barat
Kepulauan, Kabupaten Raja Ampat, Provinsi Papua Barat dengan sistem tambang
terbuka (Surface Mining) dengan membuat bench (jenjang) sehingga terbentuk
bukaan-bukaan. Permasalahan yang terjadi pada kontraktor Samudera Mulia
Abadi di PT Gag Nikel ialah belum tercapainya target produksi material
movement yaitu ore dan waste sebesar 300.000 ton/ bulan dengan SR yaitu 1.
Pada bulan September, produksi yang dapat dicapai adalah sebesar 259.757,33
ton/bulan. Tidak tercapainya target produksi dikarenakan jarak angkut yang jauh
sehingga cycletime alat menjadi tinggi juga karena pemakaian alat yang kurang
optimal. Upaya yang dapat dilakukan untuk meningkatkan produksi adalah
dengan memperpendek jarak pengangkutan material pada kegiatan penambangan.
Dari jarak awal front bagdad ke stockyard sebesar 1.058,15 meter menjadi 858,15
meter dan jarak front jedah ke stockyard sebesar 1.653,63 meter menjadi 1.053,63
meter sehingga produksi alat meningkat menjadi 300.793 ton/bulan. Upaya
selanjutnya yang dapat dilakukan ialah mengoptimalkan pemakaian alat, dilihat
dari rata-rata pemakaian alat angkut pada bulan September yaitu 3 Articulated
Dump Truck A40G dan 5 Long Dump Truck FMX500. Jika dioptimalkan menjadi
3 Articulated Dump Truck A40G dan 7 Long Dump Truck FMX500, maka
produksi akan meningkat menjadi 315.255,77 ton/bulan.

Kata kunci : alat gali-muat, alat angkut, cycle time, produktivitas
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