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SARI 
 

 

Tambang terbuka merupakan suatu metode penambangan yang segala 

kegiatan dan aktivitas penambangannya dilakukan di atas permukaan dan tempat 

kerjanya berhubungan langsung dengan udara luar, sama halnya dengan 

penambangan yang beroperasi di Kecamatan Bahodopi. Berdasarkan hal tersebut 

dilakukan penelitian padan kegiatan penambangan yang bertembat di CV. Adil 

Prima Perkasa oleh karena itu penelitian ini bertujuan untuk, mengetahui 

kemampuan aktual dari alat gali muat dan alat angkut dilokasi penambangan, 

mengetahui faktor-faktor hambatan yang menjadi penyebab tidak tercapainya target 

produksi, serta mengupayakan peningkatan produktivitas alat sehingga 

tercapainnya  target produksi. Adapun metode penelitian pada penulisan skripsi ini 

yaitu dengan beberapa tahapan kegiatan yaitu, studi literatur, pengambilan data, 

analisis data, pengolahan data, kesimpulan.  

Metode penggalian yang digunakan pada pengupasan tanah penutup di area 

penambangan CV. Adil Prima Perkasa  menggunakan metode Selective mining 

dengan menggunakan kombinasi Alat muat ( Excavator ) dan Alat angkut (Dump 

Truk ). Adapun produksi aktual alat gali muat Excavator Komatsu PC500 adalah 

sebesar 65.059 bcm/bulan dan produksi alat angkut Komatsu HM400 adalah 

sebesar 130.323 bcm/bulan. produksi alat gali muat dan angkut ini masih kurang 

atau belum tercapai dari target yang sudah ditetapkan oleh perusahaan yaitu sebesar 

170.000 bcm/bulan.  

Upaya perbaikan yang dapat dilakukan untuk meningkatkan produksi alat 

gali muat dan alat angkut adalah dengan cara perbaikan terhadap waktu hambatan 

yang ada dengan menekan waktu delay time sekecil mungkin, serta melakukan 

penambahan unit alat muat sehingga efisiensi kerja dan produksi meningkat. 

Setelah dilakukan perbaikan efisiensi kerja dan penambahan alat muat.Efisiensi 

kerja alat gali muat meningkat dari yang sebelumnya 73% meningkat menjadi 83%, 

efisiensi kerja alat angkut juga meningkat dari yang sebelumnya 72% meningkat 

menjadi 83%. Sehingga untuk produksi alat gali muat dan angkutnya juga secara 

otomatis akan mengalami peningkatan serta produktivitas alat gali muat meningkat 

menjadi 170.113 bcm/bulan. Selanjutnya untuk produktivitas alat angkut juga 

meningkat menjadi 175.628 bcm/bulan, Kemudian tercapainya keserasian alat 

(match factor) menjadi 1,03 

 

Kata Kunci : produksi, efisiensi kerja, faktor keserasian   . 
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ABSTRACT 
 

 

Open pit mining is a mining method in which all mining activities and 

activities are carried out on the surface and the place of work is directly related to 

the outside air, as well as mining operating in Bahodopi District. Based on this, 

research was carried out on mining activities based on CV. Adil Prima Perkasa 

therefore aims  to find out the actual capabilities of loading and hauling equipment 

at mining sites, find out the obstacle factors that cause non-achievement of 

production targets, and strive to increase equipment productivity so as to achieve 

production targets. The research method in writing this thesis is with several stages 

of activities, namely, literature study, data collection, data analysis, data 

processing, conclusions.  

The excavation method used in stripping overburden in the CV mining area. 

Adil Prima Perkasa uses the Selective mining method by using a combination of 

loading equipment (Excavator) and conveyance equipment (Dump Truck). The 

actual production of Komatsu PC500 Excavator loading and digging equipment is 

65,059 bcm / month and the production of Komatsu HM400 transportation  

equipment is 130,323  bcm / month. The production of loading and transporting 

equipment is still less or has not been achieved from the target set by the company, 

which is 170,000 bcm / month.  

Improvement efforts that can be made to increase the production of loading 

and hauling equipment are by improving the existing obstacle time by reducing  the 

delay time as  small as possible, and adding loading equipment units so that work 

and production efficiency increases. After improvements in work efficiency and the 

addition of loading tools. The work efficiency of loading and digging equipment 

increased from the previous 73% increased to 83%, the working efficiency of 

transportation equipment also increased from the previous 72% increased to 83%. 

So that the production of loading and transporting digging equipment will also 

automatically increase and the productivity of loading and digging equipment 

increases to 170,113 bcm / month. Furthermore, the productivity of transportation 

equipment also increased to 175,628 bcm / month, then the achievement of 

equipment compatibility (match factor) to 1.03 

 

Keywords : production, work efficiency, compatibility factor. 
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