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SARI

PT. J resources, bolaang mongondow perlu menyesuaikan produksi waste di
lokasi mainridge utara dengan ketetapan perusahaan sebesar 146.81 ton/jam untuk
alat angkut produksi pada aktivitas hauling material waste. Aat ini, produksi
pengupasan material waste oleh 12-unit dumptruck OHT CAT 773E yang
beroperasi di front penambangan dan hauling waste dari pit menuju waste dump
baru mencapai 91.57 ton/jam dan masih belum mencapai target produksi
perusahaan. Oleh karena itu, perusahaan harus melakukan evaluasi terhadap faktor-
faktor yang mempengaruhi Kinerja alat angkut, seperti waktu edar, kapasitas
mangkuk dan muat alat angkut, faktor pengisian dan pengembangan, efisiensi kerja,
densitas, waktu kerja efektif, dan kapasitas bak alat angkut, untuk meningkatkan
produktivitas alat angkut. Evaluasi ini dapat dilakukan dengan mengumpulkan data
secara sistematis dan melakukan analisis untuk menemukan faktor-faktor yang
dapat dioptimalkan. Jarak dari pit ke waste dump adalah 2.17 km. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa faktor-faktor yang paling mempengaruhi ketidak tercapainya
produktivitas alat angkut OHT 773E adalah waktu edar dump truck, efisiensi kerja,
dan ketersediaan alat. Waktu edar dump truck sangat penting karena faktor waktu
yang dibutuhkan untuk melakukan satu siklus kerja sangat mempengaruhi
produktivitas alat angkut. Efisiensi kerja juga menjadi faktor penting karena
menentukan seberapa efektif alat angkut dapat melakukan tugasnya dalam kondisi
yang berbeda-beda. Serta, perbaikan ketersediaan alat angkut dilakukan dengan
meningkatkan nilai use of availability (UA) dan effective utilization (EU). Oleh
karena itu, diperlukan pengembangan dan perbaikan terhadap faktor-faktor tersebut
untuk meningkatkan produktivitas alat angkut OHT 773E. Perbaikan waktu edar
alat angkut menunjukkan bahwa waktu edar rata-rata dumptruck OHT CAT 773E
adalah sebesar 19.93 menit/siklus. Rekomendasi untuk meningkatkan efisiensi
kerja alat angkut adalah dengan mencapai target produksi perusahaan yang telah
ditetapkan dengan meningkatkan efisiensi hingga mencapai 89%. Perbaikan
ketersediaan alat angkut dilakukan dengan meningkatkan nilai use of availability
(UA) dan effective utilization (EU), yang menghasilkan physical availability (PA)
98%, mechanical availability (MA) 97%, use of availability (UA) 91%, dan
effective utilization (EU) 89%. Setelah dilakukan perbaikan, produktivitas alat
angkut meningkat sebesar 149.98 ton/jam per-DT. Evaluasi dilakukan dengan
mengumpulkan data secara sistematis dan melakukan analisis untuk menemukan
faktor-faktor yang dapat dioptimalkan untuk meningkatkan produktivitas alat
angkut. Selain itu, perusahaan perlu melakukan pelatihan dan pengawasan terhadap
pengemudi dan operator alat angkut serta melakukan perencanaan yang lebih baik
terhadap proses pengangkutan material waste. Dengan melakukan perbaikan-
perbaikan tersebut, diharapkan dapat mencapai target produksi perusahaan yang
telah ditetapkan dan meningkatkan produktivitas alat angkut OHT 773E secara
signifikan.

Kata kunci: produktivitas, jalan pengangkutan tambang, alat angkut, material
buangan.
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ABSTRACT

PT. J Resources, Bolaang Mongondow needs to adjust waste production at
the North Mainridge location to comply with the company’s regulations of 146.81
tons/hour for hauling equipment in waste material activities. Currently, the
production of waste stripping material by 12-unit dump trucks OHT CAT 773E,
operating in the front mining area and hauling waste from the pit to the waste dump,
only reaches 91.57 tons/hour and has not yet met the company's production target.
Therefore, the company needs to evaluate the factors affecting the performance of
the hauling equipment, such as cycle time, bowl capacity, loading capacity, filling
and development factors, work efficiency, density, effective working time, and
hauling capacity, to improve the productivity of the hauling equipment. This
evaluation can be carried out by systematically collecting data and conducting
analysis to identify the factors that can be optimized. The hauling distance from the
pit to the waste dump is 2.17 km. Research findings indicate that the dump truck
cycle time, work efficiency, and equipment availability are the factors that most
affect the unachieved productivity of the OHT 773E hauling equipment. The cycle
time of the dump truck is crucial because the time required to complete one work
cycle significantly affects the productivity of the hauling equipment. Work efficiency
is also a significant factor in determining how effectively the hauling equipment can
perform its tasks under different conditions. Improvements to equipment
availability are necessary by increasing the use of availability (UA) and effective
utilization (EU). Therefore, it is essential to develop and improve these factors to
increase the productivity of the OHT 773E hauling equipment. Improvements to the
dump truck cycle time show that the average cycle time for OHT CAT 773E dump
trucks is 19.93 minutes/cycle. Recommendations to improve the hauling
equipment's work efficiency include reaching the company's established production
targets by increasing efficiency to 89%. Improvements in equipment availability are
made by increasing the use of availability (UA) and effective utilization (EU),
resulting in physical availability (PA) of 98%, mechanical availability (MA) of
97%, use of availability (UA) of 91%, and effective utilization (EU) of 89%. After
the improvements, the hauling equipment's productivity increased by 149.98
tons/hour per dump truck. To achieve the company's established production targets
and significantly increase the productivity of the OHT 773E hauling equipment, the
company needs to provide training and supervision for the drivers and equipment
operators, as well as better planning for the waste material transportation process.
Therefore, it is recommended to evaluate and improve the dump truck cycle time,
work efficiency, and equipment availability, as well as provide necessary training
and supervision.

Keywords: productivity, mining hauling road, hauler, material waste.
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