
 
 

SKRIPSI 
 

 

KAJIAN PRODUKTIVITAS ALAT PEREMUK DI UNIT PENGOLAHAN 

PT. SILVA ANDIA UTAMA KABUPATEN BANDUNG 

PROVINSI JAWA BARAT 
 

 

Disusun Sebagai Salah Satu Syarat Memperoleh Gelar Sarjana Teknik 

Program Studi Teknik Pertambangan S1 Fakultas Teknologi Mineral 

Institut Teknologi Nasional Yogyakarta 

 

 

 

Oleh : 

DEVI NOVALIA 

710018117 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK PERTAMBANGAN S1  

 FAKULTAS TEKNOLOGI MINERAL  

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL  

YOGYAKARTA  

2023



 
 

ii 
 

LEMBAR PERSETUJUAN 
  

KAJIAN PRODUKTIVITAS ALAT PEREMUK DI UNIT PENGOLAHAN 

PT. SILVA ANDIA UTAMA KABUPATEN BANDUNG 

PROVINSI JAWA BARAT  

Oleh: 

DEVI NOVALIA 

NIM: 710018117 

 

Disetujui Untuk 

Program Studi S1 Teknik Pertambangan  

Fakultas Teknologi Mineral 

Institut Teknologi Nasional Yogyakarta 

Tanggal :          2023 
 

Pembimbing I Pembimbing II 

 

Shilvyanora Aprilia Rande, S.T., M.T 

 

Erry Sumarjono, S.T., M.T 

NIK : 19730244 19730296 



 
 

iii 
 

LEMBAR PENGESAHAN 

 

KAJIAN PRODUKTIVITAS ALAT PEREMUK DI UNIT PENGOLAHAN PT 

SILVA ANDIA UTAMA KABUPATEN BANDUNG  

PROVINSI JAWA BARAT 

 

Telah dipertahankan di depan Tim Penguji 

Program Studi S1 Teknik Pertambangan Fakultas Teknologi Mineral Institut 

Teknologi Nasional Yogyakarta 

 

Pada Tanggal : Juli  2023 

 

Oleh : 

Devi Novalia 

 710018117 

Diterima Guna Memenuhi Persyaratan Untuk Memperoleh Gelar Sarjana Pada 

Program Studi Teknik Pertambangan S1 Fakultas Teknologi Mineral 

Institut Teknologi Nasional Yogyakarta 

Susunan Tim Penguji : 

1. (Shilvyanora Aprilia Rande, S.T., M.T) 

 Ketua Tim Penguji 

 

……………………… 

2. (Erry Sumarjono S.T., M.T) 

 Anggota Tim Penguji 

 

……………………… 

3. (A.A Inung Arie Adnyano, S.T.,M.T) 

   Anggota Tim Penguji 

 
……………………… 

 

Mengetahui,  

   Dekan Fakultas Teknologi 
Mineral 

 

 

 

 

Dr.Ir.Hill Gendoet Hartono, S.T., M.T 

NIK :  19730066 

Menyetujui, 

Ketua Program Studi 

Teknik Pertambangan 

 

 

 

 

Bayurohman Pangacella Putra, S.T., M.T.   

NIK : 19730296 



 
 

iv 
 

HALAMAN PERSEMBAHAN 

 

 

 

Skripsi ini aku persembahkan kepada orang-orang tersayang yang selalu mendo’akan 

dan selalu memberikan semangat kepada saya, teruntuk : 

 

1. kedua orang tua ku yang selalu memberikan motivasi dalam hidupku yang selalu 

menyayangi, mencintai serta memberikan doa disetiap langkahku 

2. Kepada kakak dan adik-adikku yang selalu memberi semangat dan motivasi 

3. Kepada teman teman seperjuangan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

v 
 

SARI 

 

PT Silva Andia Utama sebagai salah satu perusahaan yang bergerak di bidang 

konstruksi bangunan mendirikan pabrik peremuk batu andesit yang berlokasi di Desa 

Giriasih, Kecamatan Batu Jajar, Kabupaten Bandung Barat, Provinsi Jawa Barat. PT 

Silva Andia Utama dalam melakukan proses penambangannya menerapkan tambang 

terbuka (quarry) lokasi penambangan batu andesit di PT tersebut berbentuk perbukitan, 

penambangan dimulai dari puncak bukit ke arah bawah.  PT Silva Andia ini juga 

bergerak dalam bidang pengolahan. Proses pengolahan dilakukan dengan mereduksi 

ukuran andesit hasil penambangan menjadi ukuran yang diperlukan untuk membangun 

infrastruktur. Produksi yang dihasilkan oleh PT Silva Andia Utama berukuran -20 mm 

+ 10 mm, splite dengan ukuran -10 +5 mm dan abu batu dengan ukuran -5 mm. Tujuan 

Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui produktivitas unit peremuk batu andesit 

pada saat penelitian serta mengkaji secara langsung unit peremuk yang menyebabkan 

belum tercapainya target produksi disebabkan hambatan-hambatan yang terjadi pada 

proses peremukan yaitu dengan target sebesar 17,745 m3/bulan atau sama dengan 806,6  

m3/hari. Metode yang digunakan dalam penelitian ini metode kuantitatif dengan 

melakukan studi literatur guna mencari referensi yang berkaitan dengan topik 

penelitian, Dilanjutkan dengan pengamatan dilapangan guna mengetahui kondisi di 

lapangan  serta pengambilan data kemudian melakukan pengolahan data dan analisis 

data serta kesimpulan dan saran. Pada saat ini produksi aktual yang didapatkan di unit 

peremuk PT Silva Andia Utama sebesar 437,90 m3/hari dengan ukuran -20 + 10 mm, 

ukuran -10 + 5 mm adalah 197,06 m3/hari, dan dan ukuran -5 sebesar 171,64 m3/hari 

atau 806,6 mᶾ/hari sama dengan 17,745 mᶾ/bulan. Sedangkan target produksi 20.000 

mᶾ/bulan. Hasil evaluasi menunjukkan nilai efektifitas jaw crusher adalah sebesar 

61,53%. yang dimana hasil tersebut belum memenuhi target yang diinginkan oleh 

perusahaan belum tercapainya target perusahaan disebabkan karena rendahnya waktu 

jam kerja efektif serta efektivitas alat yang ada diunit peremuk PT tersebut. 
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ABSTRAC 

 

 PT Silva Andia Utama as one of the companies engaged in building 

construction established an andesite crusher factory located in Giriasih Village, Batu 

Jajar District, West Bandung Regency, West Java Province. PT Silva Andia Utama, in 

carrying out its mining process, applies an open pit mine (quarry) where the andesite 

stone mining location at PT is in the form of hills, mining starts from the top of the hill 

downwards. PT Silva Andia is also engaged in processing. The processing is carried 

out by reducing the size of andesite from mining to the size needed to build 

infrastructure. Production produced by PT Silva Andia Utama is -20 mm + 10 mm, 

splite is -10 +5 mm and rock ash is -5 mm. The purpose of this research was to 

determine the productivity of the andesite crusher unit at the time of the research and 

to examine directly the crusher unit which caused the production target to not be 

achieved due to the obstacles that occurred in the crushing process, namely with a 

target of 17.745 m3/month or equal to 806.6 m3 /day. The method used in this research 

is a quantitative method by conducting a literature study to find references related to 

the research topic, followed by field observations to determine conditions in the field 

and data collection and then perform data processing and data analysis as well as 

conclusions and suggestions. At present the actual production obtained at the PT Silva 

Andia Utama crusher unit is 437.90 m3/day with a size of -20 + 10 mm, a size of -10 

+ 5 mm is 197.06 m3/day, and a size of -5 is 171 .64 m3/day or 806.6 mᶾ/day equals 

17.745 mᶾ/month. While the production target is 20,000 mᶾ/month. The evaluation 

results show that the effectiveness of the jaw crusher is 61.53%. where these results 

have not met the target desired by the company the company's target has not been 

achieved due to the low effective working hours and the effectiveness of the existing 

tools in the PT crusher unit. 
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