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SARI

PT. Harmak Indonesia merupakan salah satu perusahaan pertambangan yang
mengelola kekayaan alam berupa batuan andesit. Sistem penambangan yang
dilakukan adalah sistem tambang terbuka (Surface Mining) dengan metode quarry
yang terletak di Desa Hargowilis, Kecamatan Kokap, Kabupaten Kulon Progo,
Daerah Istimewa Yogyakarta. Produksi yang dilakukan tidak terlepas dari masalah-
masalah yang berkaitan dengan efektivitas mesin dan peralatan. Sistem perawatan
yang diterapkan oleh perusahaan ini bersifat perawatan reaktif. Sistem perawatan ini
berorientasi pada perbaikan kerusakan yang telah terjadi, hal ini menyebabkan
banyaknya waktu delay karena sistem yang diterapkan tidak seharusnya diterapkan
pada mesin yang rentan terhadap kerusakan.

Berdasarkan hasil penelitian, factor-faktor yang mempengaruhi penyebab
kurangnya efektivitas unit alat peremuk adalah waktu jam kerja efektif yang kurang
baik, nilai persentase kesediaan dan penggunaan alat yang kurang baik serta
banyaknya waktu hambatan kerja baik yang dapat dihindari seperti waktu persiapan,
gangguan atau perbaikan pada alat maupun waktu hambatan yang tidak dapat
dihindari seperti waktu-waktu yang hilang contohnya kehilangan waktu akibat dari
keterlambatan masuk kerja, kehilangan waktu akibat istirahat, pulang kerja lebih
awal.

Penyelesaian masalah yang dapat dilakukan yaitu dengan menggunakan
alternatif perbaikan, antara lain, mengupayakan pengurangan atau penekanan waktu
hambatan kerja pada rangkaian unit alat peremuk yang awalnya 90,7 menit menjadi
47,7 menit, melakukan perbaiakan waktu kerja efektif dari yang awalnya hanya
329,25 menit atau 5,4875 jam menjadi 432,3 menit atau 7,21 jam dan memiliki
persentase awal sebesar 78,39% yang menjadi 90,6%, dan melakukan perbaikan
perhitungan kesediaan dan penggunaan alat untuk memperoleh nilai kesediaan dan
penggunaan alat yang baik.

Kata Kunci: Efektivitas, Batuandesit, Crusher.
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