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SARI

PT. Dinamika Sejahtera Mandiri adalah salah satu perusahaan yang
bergerak di bidang pertambangan komoditas bauksit di Desa Teraju, Kecamatan
Toba, Kabupaten Sanggau, Provinsi Kalimantan Barat. Kegiatan penambangan
bauksit yang dilakukan PT. Dinamika Sejahtera Mandiri menggunakan sistem
tambang terbuka dengan metode open cut dan backfilling.

Dalam pertambangan bauksit hal utama yang penting demi mencapai
target produksi adalah adanya washing plant, untuk mengubah Unwashed Bauxite
agar menjadi Washed Bauxite (WBx). Belum tercapainya target produksi yang
telah ditetapkan yakni sebesar 4.000 ton WBX/WP/hari, serta masih rendahnya
efektifitas kerja masing-masing alat di washing plant (hopper, trommel baby,
trommel primary) dari desain kapasitas yang telah dibuat adalah masalah aktual
dilapangan.

Faktor penghambatnya adalah : kerusakan washing plant, masalah
kelistrikan (genset), gangguan cuaca, perbaikan pompa, evakuasi boulder,
terlambat kerja awal shift, istirahat lebih awal, istirahat terlalu lama, pulang lebih
awal. Upaya yang dilakukan adalah meningkatkan efisiensi kerja unit pencucian,
dengan mengurangi waktu hambatan agar dapat meningkatkan efisiensi kerja dan
kajian untuk melakukan penambahan ore feeding atau material yang akan
dimasukan ke washing plant sebesar 200 ton.

Produksi aktual yang dihasilkan dari washing plant PT. Dinamika
Sejahtera Mandiri adalah sebesar 2.400,48 ton WBx/WP/hari. Untuk melakukan
upaya peningkatan produksi washing plant, yaitu dilakukan perbaikan waktu kerja
efektif dengan mengurangi waktu hambatan yang dapat dihindari dengan
menghilangkan waktu keterlambatan awal shift, istirahat lebih awal, istirahat
terlalu lama, dan pulang lebih awal, sehingga efisiensi kerja meningkat dari
semula 79,62% menjadi 96,94 %, akan tetapi belum mampu mencapai target
produksi yang diinginkan. Upaya kedua yang dilakukan adalah dengan
penambahan ore feeding sebesar 200 ton, setelah dilakukan upaya peningkatan
dengan perbaikan waktu kerja efektif dan penambahan ore feeding, didapatkan
hasil produksi WBx adalah 4.768,74 ton/WP/hari. Dengan meningkatnya ore
feeding juga meningkatkan efektivitas alat, dari semula hopper : 54,38% menjadi
88,73%, trommel baby : 56,74% menjadi 92,58% , trommel primary : 59,70%,
menjadi 97,41%.

Kata kunci: Produktivitas, Efisiensi Kerja, Efektifitas Alat.



ABSTRACT

PT. Dinamika Sejahtera Mandiri is a company engaged in the mining of
bauxite commodities in Teraju Village, Toba District, Sanggau Regency, West
Kalimantan Province. Bauxite mining activities carried out by PT. Dinamika
Sejahtera Mandiri uses an open pit mining system with open cut and backfilling
methods.

In bauxite mining, the main thing that is important to achieve the
production target is the presence of a washing plant, to convert Unwashed
Bauxite into Washed Bauxite (WBX). The production target that has been set has
not been achieved, which is 4,000 tons WBX/WP/day, and the low effectiveness of
each tool in the washing plant (hopper, trommel baby, trommel primery) from the
capacity design that has been made is an actual problem in the field.

The inhibiting factors are: washing plant damage, electrical problems
(genset), weather disturbances, pump repairs, boulder evacuation, being late for
early shifts, resting early, resting too long, going home early. Efforts are being
made to increase the work efficiency of the washing unit, by reducing the delay
time in order to increase work efficiency and studies to add ore feeding or
material to be added to the washing plant by 200 tons.

The actual production from the washing plant of PT. Dinamika Sejahtera
Mandiri is 2.400,48 tons WBx/WP/day. To make efforts to increase washing plant
production, namely to improve effective working time by reducing time
constraints that can be avoided by eliminating delays in early shifts, taking breaks
early, resting too long, and going home early, so that work efficiency increases
from the original 79.62 % to 96.94 %, but has not been able to achieve the desired
production target. The second effort was made by adding ore feeding by 200 tons..
After making efforts to increase it by improving the effective working time and
adding ore feeding, the WBx production yield was 4,768.74 tons/WP/day. With the
increase in ore feeding also increases the effectiveness of the tool, from the
original hopper: 54.38% to 88.73%, trommel baby: 56.74% to 92.58%, primary
trommel: 59.70%, to 97.41%.

Keywords: Productivity, Work Efficiency, Tool Effectiveness.
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