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ABSTRAK 

Nozzle merupakan komponen mekanikal yang mengontrol karakteristik aliran 

dari fluida. Nozzle merubah energi fluida bertekanan tinggi menjadi energi kinetik 

pada proses ekspansi . Desain daripada nozzle memiliki peran penting dalam 

menciptakan kevakuman dari suatu ejector sendiri. Perubahan pada geometri nozzle 

dan diameternya sangat berpengaruh dalam merubah kecepatan aliran, dikarenakan 

terdapatnya losses diakibatkan oleh geometri nozzle berikut . Beberapa parameter 

yang telah dilakukan penelitian terkait dengan geometri nozzle maupun konfigurasi 

dari nozzle terhadap kinerja dari ejector diantara lain yaitu posisi dari nozzle terhadap 

trhoat, exit tip thicness dari nozzle, diameter nozzle dan variasi bentuk dari exit nozzle. 

Komponen utama pada ejector terdiri dari Nozzle, mixing chamber, throat, dan 

diffuser. Fluida yang digunakan berupa air dan udara, sedangkan.  Nozzle yang akan 

digunakan mempunyai bentuk penampang Bintang dengan variasi diameter hidrolik 

yaitu 6 mm, 8 mm, dan 10 mm. Ada beberapa alat ukur yang digunakan dalam 

pengambilan data seperti, pressure gauge, vacuum gauge dan sensor tekanan yang 

kemudian diolah menggunakan komputer agar mengetahui Nozzle mana yang efisien. 

Ada beberapa alat ukur yang digunakan pada penelitian ini untuk 

pengambilan data seperti, pressure gauge, vacuum gauge dan sensor tekanan yang 

kemudian diolah menggunakan komputer agar mengetahui nozzle yang paling 

efisien.  

Data dapat diolah setelah pengujian selesai dilakukan, pengolahan data diolah 

menggunakan software microsoft excel untuk membuat debit air terhadap efisiensi, 

grafik tekanan udara terhadap efisiensi dan grafik geometri nozzle terhadap efisiensi. 

 Hasil dari pengujian ini didapat nozzle bintang delapan dengan diameter 

hidrolik 8 dapat menghasilkan efisiensi lebih tinggi dibandingkan dengan nozzle 

diameter hidrolik 6 dan 10. Perolehan efisiensi tertinggi adalah 14,90% dengan 

tekanan motive 170,27 Kpa 

Kata kunci : ejector, nozzle, nozzle penampang bintang  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


