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SARI

Produksi bahan galian batugamping saat ini sangat dibutuhkan untuk
pembangunan, maka perlu adanya pengolahan yang optimal untuk
memaksimalkan produksi bahan galian. Pengolahan batugamping yang dilakukan
di PT. Cicatih Putra Sukabumi adalah pengecilan ukuran material menjadi
beberapa ukuran yaitu +15-20 cm, +3-5 cm dan -3 cm

PT. Cicatih Putra Sukabumi adalah salah satu perusahaan yang bergerak di bidang
penambangan yang berlokasi di Desa Kebun Manggu, Kecamatan Gunung Guruh,
Kabupaten Sukabumi, Provinsi Jawa Barat. PT. Cicatih Putra Sukabumi
menerapkan sistem penambangan side hill quarry yang merupakan sistem
penambangan yang diterapkan untuk menambang batuan atau endapan produk
industri yang letaknya di lereng bukit.

Namun dalam prakteknya ada beberapa masalah yang dihadapi selama proses
pengolahan di stone crusher salah satunya adalah belum dapat memaksimalkan
distribusi ukuran Produk hasil dari alat vibrating screen untuk mencapai target
perusahaan.

Oleh karena itu, pada penelitian ini perlu dilakukan kajian pada alat Vibrating
screen untuk memaksimalkan produktivitas alat dan membuat alat menjadi lebih
efisisen menggunakan metode uji belt cut. Metode uji belt cut adalah pengujian
kapasitas alat pada belt concveyor dengan tujuan untuk mengetahui jumlah
(tonase) dan efisien dari alat crushing plant khususnya pada alat vibrating
screen.

Berdasarkan hasil uji belt cut didapatkan distribusi fragmentasi produk ukuran
+15-20 cm dengan persentase 50,02 %, produk ukuran +3-5 cm dengan persentase
20,12 %, produk ukuran -3 cm dengan persentase 23,17 %, dan produk ukuran +5
-8 cm (return) dengan persentase 6,69 %. Angka tersebut menunjukkan ada
ketidaksesuaian dengan target distribusi fragmentasi dari perusahaan yakni
sebesar produk ukuran +15-20 cm dengan persentase 54 %, produk ukuran +3-5
dengan persentase 15 %, dan produk ukuran -3 cm dengan persentase 26 %.
Berdasarkan hasil penelitian didapatkan bahwa vibrating screen harus disesuaikan
dengan clossed setting jaw crusher agar didapatkan distribusi ukuran produk yang
sesuai target. Penyesuaian closed setting yang ada mengikuti permintaan pasar
untuk setiap distribusi ukurannya.

Dalam upaya peningkatan target produksi perlu dilakukannya maintenance pada
vibrating screen salah satunya melakukan pembersihan rutin pada wiremesh,
untuk menghindari banyaknya material yang tertinggal serta mengupayakan
pengurangan waktu hambatan kerja pada primary crushing maupun secondary
crushing dan penambahan tenaga mekanik sebanyak 2 personil.

Kata Kunci : Metode Uji Belt Cut, Crushing, Vibrating Screen
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ABSTRACT

Limestone production is currently very much needed for development, so there is
a need for optimal processing to maximize the production of minerals. Limestone
processing carried out at PT. Cicatih Putra Sukabumi is a reduction in the size of
the material into several sizes, namely +15-20 cm, +3-5 cm and -3 cm

PT. Cicatih Putra Sukabumi is a mining company located in Kebun Manggu
Village, Gunung Guruh District, Sukabumi Regency, West Java Province. PT.
Cicatih Putra Sukabumi implements a side hill quarry mining system which is a
mining system applied to mine rocks or industrial product deposits located on
hillsides.

However, in practice there are several problems encountered during the
processing in the stone crusher, one of which is not being able to maximize the
size distribution of the product resulting from the vibrating screen tool to achieve
the company's target.

Therefore, in this study, it is necessary to study the Vibrating screen tool to
maximize tool productivity and make the tool more efficient using the belt cut test
method. The belt cut test method is testing the capacity of the tool on the conveyor
belt with the aim of knowing the amount (tonnage) and efficiency of the crushing
plant tool, especially on the vibrating screen tool.

Based on the results of the belt cut test, the distribution of product fragmentation
with a size of +15-20 cm with a percentage of 50.02%, a product size of +3-5 cm
with a percentage of 20.12%, a product size of -3 cm with a percentage of
23.17%, and size +5 -8 cm (return) with a percentage of 6.69%. This figure shows
that there is a discrepancy with the fragmentation distribution target of the
company, namely product size of +15-20 cm with a percentage of 54%, product
size of +3-5 with a percentage of 15%, and product size of -3 cm with a
percentage of 26%.

Based on the results of the study, it was found that the vibrating screen must be
adjusted to the closed setting of the jaw crusher in order to obtain a product size
distribution that is on target. The existing closed setting adjustments follow
market demand for each size distribution.

In an effort to increase the production target, it is necessary to carry out
maintenance on the vibrating screen, one of which is routine cleaning of the
wiremesh, to avoid the amount of material left behind as well as seeking to reduce
the work delay time in primary crushing and secondary crushing and the addition
of 2 mechanical personnel..

Keywords: Belt cut Test Method, Crushing, Vibrating Screen
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