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ABSTRAK 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi jenis elektroda 

terhadap ketangguhan impak dan kekuatan lengkung (bending) las SMAW pada baja 

karbon rendah. 

Penelitian ini menggunakan strip plat baja karbon rendah berukuran 300 

mm × 95 mm × 6 mm yang diberi kampuh “V” dengan sudut 40° dan pengelasan 

menggunakan las Shielded Metal Arc Welding (SMAW), menggunakan 3 layer 

dengan diameter elektroda 2,6 mm dengan arus 50A pada layer pertama, 2,6 mm 

dengan arus 80A pada layer kedua, dan 2,6 mm dengan arus 80A pada layer ketiga. 

Kandungan karbon pada strip plate 0,1304% dan pada weld metal 0,0720%. 

Struktur mikro yang terbentuk adalah accicular ferrtite, grain boundary ferrite, 

widmanstatten ferrite, ferrite dan pearlite. Nilai kekuatan lengkung bending tertinggi pada 

spesimen jenis elektroda E6013, E7016 dan E7018 berturut-turut sebesar 1.450,8 MPa, 

1.623,08 MPa, dan 1.603,54 MPa. Serta nilai ketangguhan impak pada spesimen jenis 

elektroda E6013, E7016, dan E7018 berturut-turut sebesar 1.505 J/mm², 0.953 J/mm², dan 

1.127 J/mm². 

 

Kata Kunci: Variasi Jenis Elektroda, Las SMAW, baja karbon rendah, struktur 

mikro, uji bending,uji impak. 


