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ABSTRAK 

 
Sistem perpipaan adalah suatu sistem yang digunakan untuk melakukan 

transportasi fluida kerja antara peralatan (equipment) dalam suatu pabrik (plant) 
atau dari suatu tempat ke tempat yang lain sehingga proses produksi berlangsung. 

sistem perpipaan (piping system) dilengkapi dengan komponen – komponen 
seperti katup, flens, belokan (ellbow), percabangan, zozzlez reducer, tumpuan, 
isolasi dan lain-lain. Dalam dunia industri, biasanya dikenal beberapa istilah 

mengenai sistem perpipaan seperti piping dan pipeline. 
Bahan bakar minyak adalah sebuah sumber energi yang didapat dari hasil 

sumber daya alam minyak bumi yang digunakan untuk sumber energi kendaraan. 
Bahan bakar minyak sangat dibutuhkan dalam keseharian masyarakat indonesia 
karena makin banyaknya kendaraan yang digunakan baik roda dua maupun roda 

empat. 
Rancangan pipa bahan bakar minyak dari stasiun Rewulu ke stasiun 

Purwosari memiliki total panjang jalur 65,3 km dengan mengikuti jalur rel kereta 
api. Pipa yang digunakan dengan diameter 20 inchi API 5L SCH 80. Rancangan 
dibagi 3 suction yaitu stasiun Rewulu – stasiun Kalasan, stasiun Kalasan – stasiun 

Ketandan, stasiun Ketandan – stasiun Purwosari. 
Jenis pompa yang digunakan per suction dari stasiun Rewulu ke stasiun 

Kalasan dengan hasil Q:160 m3/jam; TH:85 m; BHP:45 kW; EFF:76 %; 
NPSHr:2,8 m; Hg:38 m; Putaran:2960 RPM. Dari stasiun Kalasan ke stasiun 
Ketandan dengan nilai Q:160 m3/jam; TH:70 m; BHP:40 kW; EFF:76 %; 

NPSHr:2,8 m; Hg:26 m; Putaran:2960 RPM. Dan terakhir dari stasiun Ketandan 
ke stasiun Purwosari dengan nilai Q:160 m3/jam; TH:85 m; BHP:50 kW; EFF:76 
%; NPSHr:2,8 m; Hg:50 m; Putaran:2960 RPM. 

 
Kata Kunci : Perancangan, Pipa, Pompa. 
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