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MOTTO 

 

“Tidak ada gunanya IQ anda tinggi namun malas, tidak 

memiliki kedisiplinan. Yang penting adalah anda sehat dan 

mau berkorban untuk masa depan yang cerah” – Prof. Dr. 

Ing. H. B. J. Habibie, FREng. 

 

“Engineer itu bukan seperti tentara, Engineer itu harus 

punya inisiatif” 

 – Prof. Mardjono Siswosuwarno 

 
“Kejarlah visi, bukan uang. Karena akhirnya uang akan 

mengikuti caramu bekerja” – Tony Hsieh 

 
“Dalam hidup ini saya memiliki mental seperti orang yang 

bermain sepeda, bila saya tidak mengayuh sepeda maka saya 

akan jatuh, jika saya berhenti bekerja maka saya mati”– 

Prof. Dr. Ing. H. B. J. Habibie, FREng. 

 
“Bebek berjalan berbondong-bondong, akan tetapi burung 

elang terbang sendirian” – Ir. Soekarno 

 
“Banyak orang menyebut penderitaan mereka sebagai nasib, 

namun sesungguhnya penderitaan adalah akibat kebodohan 

mereka sendiri” 

– Jendral Sudirman 
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ABSTRAK 

Baja karbon rendah mengandung kurang dari 0.25% unsur karbon. Produk baja 

ini berbentuk pelat hasil dari pembentukan roll dingin dan proses anil. Penelitian ini 

bertujuan untuk mengetahui pengaruh arang baterei sebagai media penambahan carbon 

dengan metode carburizing.  

Bahan yang di gunakan adalah baja karbon rendah low carbon steel dengan 

media tambahan menggunakan arang baterei dan katalisatornya BaCO2. Pengujian 

yang di lakukan adalah pengujian kekerasan Vikers, struktur mikro dan uji ketahanan 

korosi. Dengan proses carburizing dengan suhu 850⁰C dengan variasi waktu 

penahanan 2 jam, 3 jam, dan 4 jam. 

Hasil dari penelitian ini menunjukan proses pack carburizing menggunakan 

arang baterai dapat meningkatkan nilai kekarasan baja karbon rendah low carbon steel. 

Kekerasan nilai terendah pada specimen raw material yaitu 0,0112 gram/mm2, 

Peningkatan nilain kekerasan tertinggi yaitu 0,0602 gram/mm2 dengan temperature 

850⁰C pada waktu 4 jam. Dari pengamatan struktur mikro terlihat adanya fasa feril dan 

perlit dan lebih di dominasi oleh perlit setelah di lakukan proses pack carburizing.  

Kata Kunci: Low carbon steel, Carburizing Padat, Kekerasan Vikers, struktur 

mikro, korosi. 


